
工艺流程

基层处理

裁切预制块→→→→↓

粘贴聚氨酯预制块

                ↓←←←配防潮底漆

喷涂聚氨酯防潮底漆

↓

喷涂硬质聚氨酯泡沫塑料

配界面砂浆  →→→→  ↓

喷涂聚氨酯界面砂浆

                     ↓←←←←配胶粉聚苯颗粒

抹胶粉聚苯颗粒找平

涂料饰面↓面砖饰面
      ←←←←←←↓→→→→→配抗裂砂浆

↓                  ↓           
配抗裂砂浆←→裁剪网格布 抹第一遍抗裂砂浆

↓                  ↓

抹抗裂砂浆压入网格布  固定热镀锌电焊网

配柔性腻子→→↓                  ↓
刮柔性腻子       抹第二遍抗裂砂浆

            ↓                  ↓←←配面砖粘结砂浆

外墙涂料施工          粘贴面砖

            ↓

                  面砖勾缝

施工工艺
1、 基层处理

喷涂施工前，应首先吊大墙垂直线，若墙体垂直偏差大于2，则应用水泥砂浆进行找平。

2、 粘贴聚氨酯预制块

吊垂直厚度控制线，由下向上在阴角、阳角、门窗口等处粘贴已经成型好的聚氨酯预制块；聚氨酯预制块粘贴后应达到厚度控制线的位置。

3、 喷涂聚氨酯防潮底漆

聚氨酯防潮底漆喷涂厚度约为15µm左右。

4、 保温层施工前的准备

（1） 对于墙面宽度≥2m处，需增加水平控制线，并做厚度标筋。

（2） 聚氨酯喷涂前，用塑料薄膜等将门窗、脚手架等非涂部位遮挡、保护起来。

5、 保温层施工

（1） 在墙面上均匀喷涂硬质聚氨酯泡沫塑料5-10厚。

（2） 在聚氨酯保温层上按双向@300间距、梅花状分布垂直墙面插入聚氨酯厚度控制标杆，标杆尖端应达到聚氨酯防潮底漆界面。

（3） 继续喷涂硬质聚氨酯泡沫塑料。施工喷涂可多遍完成，每次喷涂厚度宜控制在10以内。喷施时要注意防风，风速超过5m/s时不应施工，并尽量避免流挂现象发生。

（4） 聚氨酯保温层喷涂完20min后用裁纸刀、手锯等工具开始清理、休整遮挡、保护部位以及超过10厚的突出部位。

6、 界面处理

在聚氨酯喷涂完4h之后做界面砂浆处理，界面砂浆要均匀地喷涂于聚氨酯保温层上。

7、 找平层施工

（1） 吊找平层垂直控制线、套方作口，按设计厚度用胶粉聚苯颗粒做标准厚度贴饼、冲筋。

（2） 抹胶粉聚苯颗粒进行找平处理，其平整度偏差不大于4，分两遍施工，间隔24h以上，抹灰厚度略高于厚度控制灰饼为宜。用大杠刮平，用抹子将局部修补平整并达到验收要求。

8、 抗裂防护层施工

（1）涂料饰面时抹抗裂砂浆压入耐碱网布

1）将3-4厚抗裂砂浆均匀地抹在保温层表面上，立即将裁好的耐碱网布用铁抹子压入抗裂砂浆内，耐碱网布之间的搭接不应小于50，并不得使耐碱网布皱褶、空鼓、翘边。

2）首层应铺贴双层耐碱网布，第一层耐碱网布应对接，两层耐碱网布之间抗裂砂浆必需饱满。

3）在首层墙面阳角处设2m高的专用金属护角，护角应夹在两层耐碱网布之间。其余楼层阳角处两侧耐碱网布双向绕角相互搭接，各侧搭接宽度不小于200.

4)门窗洞口四角应预先沿45°方向增贴300×400的附加耐碱网布。

（2）面砖饰面时抹抗裂砂浆并固定热镀锌电焊网

1）抹第一遍抗裂砂浆2-4厚

2）待抗裂砂浆干燥达到一定强度后固定热镀锌电焊网，固定件间距为双向@500，每平方米不得少于4个。热镀锌电焊网的搭接宽度应大于40，搭接处最多三层网，搭接处每隔500用塑料锚栓锚固好，局部不平部位可用钢丝U型卡子压平。

3）热镀锌电焊网铺贴完毕经检查合格后抹第二遍抗裂砂浆，将热镀锌电焊网包覆于抗裂砂浆之中，抗裂砂浆面层必须平整，总厚度控制在10±2.

4）抗裂砂浆达到一定强度后应适当喷水养护。

9、外饰面施工

（1）涂料饰面时在抗裂砂浆干燥后刮柔性腻子，要求平整光洁，干燥后喷刷涂料，浮雕涂料时不用刮腻子。

（2）面砖饰面时用面砖粘结砂浆粘贴面砖，面砖粘结砂浆5-8厚。面砖缝不得小于5，每六层应加设一20宽的面砖缝。常温施工24h后要喷水养护，喷水不宜过多，不得流淌。粘贴好后用面砖勾缝胶勾缝或擦缝，面砖缝应凹进面砖外表面2.

（3）石材饰面时要根据设计要求进行干挂或湿贴。

